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Abstract of SE523004 O 

The building plate (1) with an integrated fixture arrangement fits onto a construction material (17), such as 

a wood or plate beam. The fixture arrangement has a socket (2) arranged in the building plate, in which ^ 

fits a screw, which is telescopic and has two parts (3,4) with the same thread pitch. The screw can adopt 

two positions, one of which is a non-fitted position, in which the one part is accommodated telescopically 

in the other part. The other is a fitted position in which the screw is extended. 
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montering av byggskivan (1) p& ett konstruktionsmaterial 
(17), exempelvis en tra- eller plAtregel. Fastanordningen 
har en i byggskivan (1) anordnad hylsa (2) och en dari 
anordnad skruv, som ar teleskopisk och som har tva delar 
(3, 4) med samma gangstigning . Skruven kan inta tva ltgen, 
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inte ar forlangd och det andra ar ett monterat lage da 
skruven ar fdrlangd. 
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SAMMANDRAG 



Byggskiva (1) med en integrerad fastknordning for 
montering av byggskivan (1) pk ett konstruktionsmaterial 
(17), exempelvis en tra- eller pl&tregel. Fastanordningen 
har en i byggskivan (1) anordnad hylsa (2) och en 
anordnad skruv, som ar teleskopisk och som har tv& delar 
(3, 4) med samma gangstigning. Skruven kan inta tv& 



det ena ar ett omonterat lage, i vilket dei ena delen (4) 
upptages teleskopiskt i den andra delen (3 , dk skruven 
inte ar forlSngd och det andra ar ett mont >rat lage dk 
skruven ar forlangd. 
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Tekniskt omrade 

Foreliggande uppf inning avser en byggskiva med en 
fastanordning, vilken ar avsedd for montering av bygg- 
skivan, sarskilt en gipsskiva, pk ett konstruktions- 
material, exempelvis en tra- eller plitregel . 

Uppf inn ingens bakgrund 

Vid uppforandet av tak, vaggar och golv, anvands 
byggskivor som med hjalp av fastanordningar, f oretradesvis 
skruv, monteras pk en tra- eller pl&tregel. Byggplattorna 
kan vara av olika material, s&som tra, plywood eller 
f oretradesvis gips. Gipsskruvar for tra- respektive stAl- 
reglar ar s&ledes de skruvtyper for vilka det storsta 
behovet finns, vilket har lett till att en sk kallad 
kombinat ions skruv, som kan anvandas vid montering i bide 
tra och pl&t pA grund av en speciell ganga, har tagits 
fram. Antalet skruvar som erfordras for fast sat tning av en 
byggskiva varierar beroende pk skivans storlek, men oft a 
behovs 40-50 stycken per skiva. 

Olika metoder forekommer for monteringen av skivan pk 
regeln med skruven. Ett vanligt aktt ar att montoren 
forvarar skruvarna losa i en ficka och att de en i taget 
plockas ur fickan vid monteringen. Detta satt kan vara 
aventyrligt, eftersom byggskivor ar tunga samt sv&ra att 
hantera, och nar montoren med den ena handen h&ller i 
verktyget, dvs skruvdragaren, och med den andra plockar upp 
skruven ur fickan firms ingen hand ledig for att stotta 
eller h&lla skivan. Andra arbetsmil jorelaterade problem vid 
detta satt ar risken for stickskador nar skruven ska 
plockas upp ur fickan, samt aven risken for att montoren 
drabbas av allergi pk grund av den frekventa kontakten 
mellan handen och skruven. Det senare ar ett allvarligt 
halsoproblem som drabbar minga och som medfor att handskar 
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m&ste anvandas, vilket forsv&rar arbetet ytterligare. I 
praktiken erfordras ofta tv& personer for att kunna hantera 
och montera gipsskivorna d& losa skruvar anvands. Svinnet 
av skruvar, exempelvis som gloms kvar i fickan eller som 
faller ned pi golvet, ar aven ett problem. 

En annan vanlig metod ar att utnyttja ett speciellt 
verktyg, i vilket ett band med skruvar infores. Bandet med 
ca ett femtiotal skruvar matas sedan fram, sk att en skruv 
i taget placeras i ratt lage framfor skruvdragarens bit, 
Detta mojliggor att den ena handen ar fri for att h&lla 
ski van, nar den andra handen hanterar skruvdragaren . Ett av 
problemen med skruvband ar emellertid att veck ofta bildas 
pk banden, vilket leder till produktionsstorningar . Svinnet 
av skruv kan vara avsevSrt, eftersom bandet med skruv ofta 
byts innan det ar forbrukat for att byte och darmed avbrott 
i arbetet ska undvikas, nar arbetaren hiller pk med 
monteringen av en byggskiva. 

Vid en annan liknande metod ar skruvarna placerade pk 
ett band, som ar hoprullat till en rulle, vilken placeras 
pk en for andam&let framtagen anordning. Derma anordning 
matar fram skruven till ratt lage pk samma satt som har 
beskrivits ovan. Problemet med dessa b&da metoder ar 
emellertid den besvarliga hanteringen av utrustningen, 
innefattande skruvdragare , band eller rulle och i fore- 
kommande fall anordningen for rullen. Dk skruvmatningen 
ofta ar anordnad pk en forlangning av skruvdragaren, vilken 
kan ha en langd av upp till 90 cm ar vikten av sjalva 
rullen eller bandet p&taglig. Ef f ektiviteten i arbetet for- 
samras aven genom att det erfordras tid for byten av band 
eller rulle. Slitaget pk utrustningen ar dessutom stort, 
vilket leder till tata reparationer och darmed produktions- 
storningar, som sammantaget med kostnaderna for transport, 
fdrseningar och extra arbete kan bli en avSevard total - 
kostnad. 
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Vid de ovan beskrivna metoderna anvands i praktiken 
den ena handen for att hantera skruvdragaren, dvs for att 
h&lla verktyget samt for att starta eller stoppa det, och 
den andra handen for att h&lla den losa skruven eller for 
att styra verktyget sk att skruven hamnar pk ratt stalle i 
byggskivan. Det firms s&ledes ingen hand ledig for att 
h&lla byggskivan, utan det erfordras ytterligare en person 
for att monteringen ska kunna ske pk ett sakert satt. 

En variation av metoden avseende skruv pk band ar att 
tillampa denna tillsammans med en hjulburen anordning, vars 
uppgift bland annat ar att stodja byggskivan, exempelvis 
vid montering av skivan i ett tak. Vid denna metod ar 
skruvdragaren monterad i den hjulburna anordningen, vilken 
kan forflyttas over golvet och vilken kan justeras ak att 
den passar till den aktuella takhojden. I ogonhojd finns en 
spegel sA att byggnadsarbetaren kan se taket, utan att 
lyfta huvudet, och darmed bestamma var skruven ska sattas. 
Denna metod forutsatter att golvet ar fritt frin sladdar, 
spill av byggnadsmaterial, skruvar, mm och att golvet ar 
belagt. Ojamnheter i golvet medfor en stor forskjutning av 
positionen i taket. Metodens begransningar medfor att den 
enbart anvands i liten omfattning pit byggarbet splat serna . 
Nackdelarna avseende svinnet forekommer aven vid denna 
metod liksom vid metoderna med band eller rulle. 

Oavsett vilken av de beskrivna metoderna som ut- 
nyttjas ska skruven, banden eller rullen inkopas, 
transporteras, packas upp samt distribueras till de olika 
arbetsstallena tillsammans med byggskivorna . Arligen sattes 
ca 100 mil j oner ton gipsskivor upp, vilket erfordrar ett 
mycket stort antal skruvar eftersom det for varje kilo gips 
behovs ca 2 skruvar. For att belysa omfattningen av arbetet 
med montering av gipsskivor kan exempelvis namnas att i USA 
arbetar dagligen ca 40.000 personer pk heltid med att 
montera sSdana. 
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S amrnan f at tiling av uppf inningen 

Andam&let med foreliggande uppf inning ar att 
eliminera ovanst&ende nackdelar vid montering av byggskivor 
med skruv, och att Astadkomma en byggskiva med en 
integrerad f astanordning for montering av skivan pk ett 
konstruktionsmaterial . 

Ett mer specifikt andam&l med uppfinningen ar att 
Astadkomma en byggskiva med en dari integrerad fast- 

* 

anordning, vilken ar anordnad i byggskivan f6re leverans 
till arbet splat sen ak att hanteringen med losa skruvar, 
skruvband eller rullar elimineras vid monteringen. 

For att uppn& namnda andam&l erbjuder uppfinningen en 
byggskiva med en integrerad f astanordning for montering av 
byggskivan pk ett konstruktionsmaterial, exempelvis en tra- 
eller pl&tregel, innefattande en i byggskivan anordnad 
hylsa och en i hylsan anordnad skruv, som ar teleskopisk 
och som kan inta ett omonterat lage, eller ett icke for- 
langt lage, och ett monteringslage, eller ett forlangt 
lage, 

Andra andam&l, sardrag och fordelar med foreliggande 
uppf inning kommer att framg& av den foljande detaljerade 
beskrivningen och de bifogade ritningarna. 

Kort beskrivning av ritningarna 

Uppfinningen kommer att beskrivas i detalj nedan med 
hanvisning till de medfoljande ritningarna, pk vilka 

Fig 1 visar ett fdrstorat, schematiskt tvarsnitt av 
en utskuren del av en byggskiva med en dari anordnad fast- 
anordning enligt uppfinningen, i vilken f astanordningen 
innefattar en av tv& delar teleskopisk skruv, som ar visad 
i sitt icke forlangda lage; 

Fig 2 visar ett tvarsnitt i overensstammelse med Fig 
1 men med en del av den teleskopiska skruven inskruvad i en 
regel ; och 
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Fig 3 visar ett tvarsnitt i overensstammelse med Fig 
1 men med aven den andra delen av den teleskopiska skruven 
inskruvad i regeln. 

Detaljerad beskrivning av uppfinningen 

En utskuren del av en byggskiva 1 med en dari 
anordnad f astanordning visas schematiskt i Fig 1. 
Fastanordningen innefattar en hylsa 2 och en dari anordnad 
teleskopisk skruv best&ende av en ytterdel 3 och en inner- 
del 4. Skruven ar i Fig 1 i sitt icke forlangda lage, 
vilket innebar att skruvens innerdel 4 ar belagen huvud- 
sakligen inom ytterdelen 3, som ar anordnad inom hylsan 2. 

Hylsan 2 ar svagt konisk invandigt och utvandigt, 
varvid dess diameter ar storst vid en ovre sida 1A av 
byggskivan 1 och minskar mot en undre sida IB av skivan 1. 
Hylsan 2, som har en helt eller delvis runtomgSende flans 
13, ar fast monterad i byggskivan 1 pA ak satt att flansen 
13 ligger jams med och ar i ingrepp med den ovre sidan 1A 
exempelvis medelst inte visade stift eller hullingar, vilka 
utgor en integrerad del av flansen 13 och s&ledes av hylsan 
2. 

Ytterdelen 3 har utvandiga gangor 7 och har i sin 
ovre del en krage 8, vilken ar anordnad huvudsakligen i 
linje med den dvre sidan 1A nar fastanordningen ar i sitt 
icke forlangda lage. Ytterdelen 3 ligger an med friktion 
mot insidan av hylsan 2 for kvarh&llning av ytterdelen 3 i 
hylsan 2. Ytterdelen 3 har en genomg&ende passage 5, vilken 
mynnar i en oppning 6 och i vilken innerdel en 4 ar 
anordnad . 

Innerdelen 4 ar utformad som en ordinar skruv med en 
skalle 10 och ett skaft 11, vilket ar koniskt och smalnar 
av till en spets i den ande, som ar motsatt skallen 10. En 
stjarnformig fordjupning firms i skallen 10, vilken i det 
icke forlangda laget ar anordnad huvudsakligen i linje med 
sidan 1A och hAlles kvar i detta lage av ett vaxskikt 19 



020702 is E:\HEn\IS\17W1\P 47k*-001* »nsBk*n f XSTANOROIf In6 • Joe* V * * • 



eller liknande latt uppbrytbart skikt. Skaftet 11 har 
utvandiga gangor 12, vilka har samma stigning som gangorna 
7 hos ytterdelen 3, 

Ytterdelen 3 och innerdelen 4 ar losbart forbundna 
med varandra medelst vaxskiktet 19 och ytterdelen 3 hilles 
kvar i hylsan 2 genom friktion rnellan kragen 8 och hylsans 

2 insida, s& att f astanordningen inte faller isar vid 
hanteringen av den med f astanordningen f orsedda skivan 1 . 

I det foljande kommer forfarandet vid montering av en 
byggskiva 1 med en f astanordning enligt uppfinningen att 
beskrivas. Ett verktyg med en skruvmej selspets 16A 
anbringas i den st jarnformiga fordjupningen i skallen 10 
och bringas att rotera, varigenom innerdelen 4 under upp- 
brytning av forbindningen 19 rnellan ytterdelen 3 och inner- 
delen 4 skruvas in i ett konstruktionsmaterial 17 p& vilket 
byggskivan 1 ska monteras, varvid skaftet passerar genom 
ytterdelens 3 passage 5. Nar innerdelen 4 ar nastan helt 
utskjuten ur ytterdelen 3 enligt Fig 2 ingriper klackar pi 
verktygets del 16B med motsvarande klackar 18 p& ytterdelen 

3 i dennas ovre ande, dvs i kragen 8, for att ytterdelen 3 
ska medbringas i rotationen under inskruvning i regeln 17. 
Alternativt kan medbringarorganen vara av annat slag an 
klackar, men de ska utformas s& att ett formingrepp finns 
rnellan skruvens ytterdel 3 och verktyget 16B. Aven 
ytterdelen 3 kommer nu att skruvas in i konstruktions- 
materialet 17. Nar ytterdelen 3 i sin fulla langd har 
skruvats in i detta material 17 ligger kragen 8 an mot en 
kant 15 hos hylsan 2 och innerdelen 4 med sin skalle 10 
ligger an mot en kant 14, vilken avgransar mynningen 6, 
s&som visas i Fig 3, varvid kanten 15 definierar utg&ngs- 
hAlet for f astanordningen i byggskivan 1, varpA skruv- 
rorelsen avslutas d& b&da delarna 3, 4 ar iskruvade. 

Hylsan 2 kan lampligen utgoras av plejst, foretrades- 
vis av en mjuk kvalitet, eller pl&t for att! medge kragens 8 
forskjutning genom hylsan 2 till laget enligt Fig 3. 
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I de enligt FIG 1 och 2 visade utforingsf ormerna ar 
hylsans 2 langd lika med skivans 1 tjocklek. Det ska 
forstAs att hylsan 2 aven kan vara kortare i en alternativ 
utforingsform. Mynningen 6 hos passagen 5 kan dk exempelvis 
sammanfalla med ett i byggskivan 1 anordnat hkl, s& att en 
genomg&ende kanal erh&lls for monteringen av skruven i 
konstruktionsmaterialet 17. 

En alternativ utforingsform kan innefatta en i hylsan 
2 anordnad teleskopisk skruv innefattande fler an tv& 
delar . 

Byggskivan 1 med den integrerade f astanordningen 
enligt uppfinningen medger att skruven alltid placeras ratt 
utan att matdon behover anvandas. Med befintlig teknik 
drages ofta en extra skruv i, vid sidan av den forsta, om 
det forligger en risk for att den forsta skruven kan ha 
hamnat n&got fel, vilket innebar att fler skruvar an 
nodvandigt forbrukas. 

En stor fordel med uppfinningen ar de arbetsmiljo- 
massiga vinsterna. 
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PATENTKRAV 

1. Byggskiva (1) med en integrerad f astanordning for 
montering av byggskivan (1) pk ett konstruktionsmaterial 
(17), exempelvis en tra- eller plAtregel, innefattande en 
byggskivan (1) anordnad hylsa (2) och en i hylsan (2) 
anordnad skruv, kannetecknad av att skruven ar teleskopisk 
och har ett omonterat lage,. eller ett icke forlangt lage, 
och ett monteringslage, eller ett forlangt lage. 

2. Byggskiva (1) enligt krav 1, kannetecknad av att 
den teleskopiska skruven innef attar tv& delar (3, 4) med 
samma gangstigning varav den ena delen (4) teleskopiskt 
upptages i den andra delen (3) . 

3. Byggskiva (1) enligt krav 2, kannetecknad av att 
de b&da delarna (3, 4) av den teleskopiska skruven ar 
utformade med organ (18) for ingrepp med ett verktyg (16A, 
16B) for Astadkommande av inskruvningen av de b&da delarna 
(3, 4) i konstruktionsmaterialet (17). 

4. Byggskiva (1) enligt krav 3, kannetecknad av att 
ingreppsorganen (18) utgores av klackar (18) p& den namnda 
andra delen (3) for ingrepp med verktyget (16B) efter 
huvudsakligen fullstandig inskruvning av den namnda ena 
delen (4) . 

5. Byggskiva (1) enligt n&got av kraven 1-4, 
kannetecknad av att den namnda ena delen (4) ar utformad 
med en skalle (10) for att efter inskruvning i ett 
konstruktionsmaterial (17) med denna anligga mot en ansats 
(14) i den namnda andra delen (3) . 

6. Byggskiva (1) enligt n&got av kraven 1-5, 
kannetecknad av att den namnda andra delen (3) ar utformad 
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med en krage (8) for att efter inskruvning i 
konstruktionsmaterialet (17) med denna anligga mot 
ansats (15) i hylsan (2) . 
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Fig. 1 
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